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沧州立式化工泵

生成日期: 2025-10-23

因为离心泵启动时，化工泵的出口管路内还没水，因此还不存在管路阻力和提升高度阻力，在化工泵启动
后，泵扬程很低，流量很大，此时泵电机(轴功率)输出很大(据泵性能曲线)，很容易超载，就会使泵的电机及
线路损坏，因此启动时要关闭出口阀，才能使化工泵正常运行。化工泵运行注意事项：(1)关闭进出口压力(或
真空)计和出水阀门、(如有旁通管、此时也应关闭)。(2)起动过程中要时时注意原动机的功率读数及化工泵的
振动情况，振动数不应超过0.06毫米，测定部位是轴承座。(3)检查轴封渗漏是否符合要求，密封介质泄露不得
超过下列要求：对于机械密封，轻质油10滴/min，重质油5滴/min；对于填料密封，轻质油20滴/min，重质油10
滴/min。(4)盘车无问题后，启动电机；起动电机(建议先点动、确认化工泵转向正确后，才开始正式运行)，然
后打开进出口压力(或真空)计，当化工泵达到正常转速，且仪表指出相应压力时，再慢慢打开出水阀门，调节
到需要的工况。(5)当化工泵出口压力和电机电流正常后，逐渐打开化工泵出口阀，并严密监视电机电流，将电
流控制在红线内，以防电机超负荷，烧毁电机。离心化工泵的安装方法分成强制连接和软性连接安装。沧州立
式化工泵

什么是化工泵?泵是用来输送液体并提高其压力的机器化工泵是一个统称，而化工泵是指化工生产对泵的特
殊要求：⑴能满足化工工艺需求。⑵耐高温、低温。⑶耐腐蚀。⑷耐磨损。⑸无泄漏或少泄漏。⑹能输送临界
状态的液体。⑺运行可靠。主要是指针对介质的特性来说的，凡是能通过材料或者其它结构的变化来改善提高
泵类产品对除纯水之外的所有化学品引起的腐蚀的要求，这类泵都统称为化工泵。化工泵主要由泵体、叶轮、
泵盖等部分组成。化工泵用于工业、城市给水、排水、亦可用于农田、果园排灌，供输送清水或物理及化学性
质类似清水的其他液体之用。沧州立式化工泵安装化工厂离心泵时管路净重不可以加在水泵上，应有分别的支
撑体。

化工离心泵是一种叶片泵，依靠旋转的叶轮在旋转过程中，由于叶片和液体的相互作用，叶片将机械能传
给液体，使液体的压力能增加，达到输送液体的目的，旋转叶轮对液体的作用把原动机的机械能传递给液体。
对于化工离心泵能降耗措施有哪些?在选型时多比较各供应商的选型方案，在考虑性价比的前提下尽量选用效率
高的方案；派驻一定的人员驻厂监制，对影响水泵效率的关键零部件如叶轮、泵体、泵盖、导流器(立式长轴
泵)等的制造质量进行监制，尤其对叶轮的翼形、出水角、叶片的分度、流道的形状、光洁度等质量进行控制，
使交付的产品是在当前的生产条件下的率的产品。在生产现场的安装调试过程中，要泵的基础牢靠，与驱动机
对中良好，前后阀门开关灵活，管道布置设计合理，现场控制可行，各运行监控仪表齐全准确，泵的运行过程
能够进行实时监控。是在水泵的长期运行中要注意对设备的点检，发现异常情况即时反映汇报，在正常的小修、
大修周期中，应对各易损件进行检查更换，泵的长期的运行。

化工泵的隔套设计必须注意材料的选择和几何形状尺寸，尤其对输送易汽化的液体。在泵的参数及要求给
出后，隔套损失功率p的主要因素可以近似表达为P∝d2/p?σ，式中d为隔套直径，p为材料的电阻率，。为材料
的许用拉应力。可见，减少涡流损失的主要途径是选用高电阻率、髙强度的材料，并尽可能减少隔套直径。通
常满足制造密封套的材料分两大类有金属材料和非金属材料。金属材料有较高的机械强度，壁厚可控制在薄，
以减小内外磁转子的间隙，增大传动效率，同时降低隔套内部产生的电涡流损失。化工泵的密封形式主要有：
迷宫密封、填料密封、动密封。
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磁力泵是利用磁性联轴器的工作原理无接触地传递扭矩的一种新泵型，当电动机带动外磁转子旋转时，通
过磁场的作用带动内磁转子与叶轮同步旋转，从而达到抽送液体之目的，由于液体被封闭在静止的隔离套内，
所以它是一种全密封、无泄漏的泵型。磁力泵以它全密封、无泄漏、耐腐蚀之特点，大范围用于石油、化工、
制药、电镀、环保、水处理、影视洗印、**等部门用来抽送易燃、易爆、有毒与贵重液体，是创建无泄漏、无
污染文明车间、文明工厂的理想用泵。磁力泵输送介质的密度不大于1300kg/m3，粘度不大于30×10-6m3/S
的不含铁磁性和纤维的液体。常规磁力泵的额定温度对于泵体为金属材质或F46衬里，很高工作温度为80℃，
额定压力为1.6MPa。高温磁力泵的使用温度≤350℃。对于泵体为非金属材质，很高温度不超过60℃，额定压
力为0.6MPa。泵的配置功率大、转速高、整体体积小、结构简单，便于维修，但是温度高、易磨损、维修系数
大。沧州立式化工泵

安装离心化工泵时必不可少扭紧地脚螺丝，以防启动时震动对离心化工泵特性的危害。沧州立式化工泵

如果化工泵出现泄露情况，当垫片的选型没有问题的时候，就需要利用实际测量的垫片尺寸信息来分析失
效原因。比如利用使用后的垫片厚度结合名义厚度就可以计算出垫片的实际压缩率，通过压缩率就可以判断垫
片是否过压或者压应力不足或者压缩不均匀。因为每种类型的垫片都有一个压缩范围，如一般橡胶垫片的压缩
率在20%-45%，无石棉纤维的压缩率在7%-17%，改性聚四氟乙烯垫片的压缩率7%-40%(因填充料和加工方式不一
样，所以压缩率范围较大)，膨体四氟的压缩率可以达到60%-80%。超过大压缩率垫片就会压裂；达不到规定的
小压缩率，垫片就会因载荷不足从而达不到上紧密封的效果。垫片载荷不足或压缩不均匀都容易引起垫片受内
压吹出，从而产生泄漏。沧州立式化工泵

上海志力泵业制造有限公司专注技术创新和产品研发，发展规模团队不断壮大。一批专业的技术团队，是
实现企业战略目标的基础，是企业持续发展的动力。诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准
则。公司致力于打造***的泵，成套供水设备，成套设备，控制柜。公司凭着雄厚的技术力量、饱满的工作态度、
扎实的工作作风、良好的职业道德，树立了良好的泵，成套供水设备，成套设备，控制柜形象，赢得了社会各
界的信任和认可。


